Processos de Separacgao Il

Ocorréncia: 52 semestre
Carga horaria: T 30,0h; PL 22,5h; OT 7,5h
Area disciplinar: Processos em Engenharia Quimica e Bioldgica

Objetivos de aprendizagem (conhecimentos, aptidoes e competéncias a desenvolver pelos
estudantes):

Pretende-se que o estudante conheca as principais operagdes unitdrias envolvendo transferéncia
de calor e transferéncia de massa aplicando balancos globais e parciais para o dimensionamento
dos equipamentos industriais. As opera¢Ges unitarias tratadas sdo: destilacdo; absor¢do gasosa;
extracdo liquido-liquido. O objetivo é capacitar o estudante para o dimensionamento dos
equipamentos utilizados nas operacgGes unitarias estudadas e escolher os mais adequados para as
diferentes aplicagdes. Os estudantes devem obter as seguintes competéncias: Identificar os
principios bdsicos que regem os diferentes processos de separac¢do; escolher os processos mais
adequados para uma determinada separa¢do; dimensionar determinados equipamentos de

separacgdo e avaliar a influéncia das condi¢Ges operatérias na separacao final.

Contelidos programaticos:

Capitulo 1 - 5,5 semanas

Destilacdo.

Principios. Destilagdo Flash. Destilagdo em continuo e em descontinuo.

Equipamento de destilacdo: colunas de pratos perfurados e colunas de enchimento.

Capitulo 2 - 3,5 semanas

Absorc¢do Gasosa

Conceitos. Critérios de escolha do absorvente. Equipamento industrial. Tipos de enchimento.
Consideragdes gerais de projeto. Dimensionamento de colunas de enchimento.

Equacdo geral de projeto — absorc¢do intensa.

Capitulo 3 - 4,0 semanas



Extracdo Liquido-Liquido
Sistemas de trés fases. Diagrama ternario. Extracao de liquidos imisciveis. Extracdo Liquido-Liquido

para sistemas parcialmente misciveis.

Demonstragdo da coeréncia dos contetidos programaticos com os objetivos de aprendizagem da
unidade curricular:

A unidade curricular de Processos de Separagao Il tem como objetivos dotar os estudantes de
conhecimentos sobre processos de separacdo utilizados extensivamente pelas industrias de
refinacdo, nomeadamente na separacdao de compostos: por destilacdo; em colunas de enchimento
(para gases) e por extracao liquido-liquido. Ao mesmo tempo pretende-se que os estudantes
adquiram conhecimentos que lhes permitam analisar e dimensionar o equipamento de separacao.
A importancia destes processos na industria é muito significativa, por essa razdao optou-se por
apenas considerar estes nos contetdos programaticos desta unidade curricular, podendo leciona-
los de forma mais abrangente e profunda.

Consequentemente, esta unidade curricular estrutura-se em apenas 3 capitulos, correspondendo

cada um deles a um processo de separagao.
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